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(57) Abstract: Disclosed is a machine comprising a hous- 
ing, means disposed inside (3) the tubular film (1) to separate 
the walls thereof, means (8) guiding the tubular film, and an 
inflating sealing device (5, 6, 7, 12). Said inflating sealing 
device is provided with at least one hollow needle (5) for in- 
flating and means (2, 2a, 2b) preventing air from escaping 
towards said reel, i.e. upstream. Said means (2) preventing 
air from escaping are arranged between the means disposed 
inside (3) said film and the reel. The inflating sealing device 
(5, 6, 7, 12) is arranged after the means disposed inside (3) 
said film and before the guiding means (8) of said film such 
that the tubular film (1) is pulled through the inflating sealing 
device. The hollow needle (5) of the inflating sealing device 
is fixed to a first lever arm (12) which is disposed on one side 
of said film and is controlled by a first actuator (13). Two 
heating elements (6) are positioned upstream and downstream 
from the needle and are fixed to a second lever arm (10) which 
is disposed on the other side of said film and is controlled 
by a second actuator (11). The means preventing the air fed 
into the tubular film from escaping towards said reel, i.e. up- 
stream, comprise an elongate element (2b) which extends in 
a transversal direction relative to the film (1) and is fixed to 
said first lever arm (12) such that said elongate element (2b) 
is kept away from the film during movement thereof and is 
inserted into a slot (2a) arranged in a plate (2) of the machine 
housing and pushes said film into the slot, creating a narrow 
fold thereon. f 
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(57) Abrege : Cette machine comprend un bati, des moyens disposes a rinterieur (3) du film (1) tubulaire pour en ecarter les parois, 
des moyens pour entrainer (8) le film tubulaire et un dispositif de gonflage soudage (5, 6, 7, 12). Le dispositif de gonflage soudage 
pr6sentant au moins une aiguille creuse (5) pour le gonflage, des moyens (2, 2a, 2b) pour empecher Tair de partir vers ladite bobine 
c'est-a-dire en amont Lesdits moyens (2) empechant l'air de partir etant places entre les moyens disposes a rinterieur (3) dudit film 
et la bobine. Le dispositif de gonflage soudage (5, 6, 7, 12) etant place apres les moyens disposes a rinterieur (3) dudit film et avant 
les moyens d'entrainement (8) dudit film de maniere a tirer le film tubulaire (1) a travers le dispositif de gonflage soudage. L* aiguille 
creuse (5) du dispositif de gonflage soudage etant fixee a un premier balancier (12) dispose d'un cote dudit film commande par un 
premier verin (13), et deux elements chauffants (6) places en amont et en aval de 1'aiguille fixes sur un second balancier (10) dispose" 
de Tautre cote dudit film commande par un second venn (11). Les moyens pour empecher l'air introduit dans le film tubulaire 
de s'echapper vers ladite bobine, c'est-a-dire en amont, sont constitues par un Element allonge (2b) s'etendant selon une direction 
trans versale relativement au film (1) fix6 audit premier balancier (12) de maniere a etre maintenu ecarte dudit film pendant que ce 
dernier se deplace et etre introduit dans une fente (2a) prevue dans une plaque (2) du bati de la machine en poussant ledit film dans 
la fente creant un pli sernS sur ce dernier. 
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Machine a fabriquer des coussins d'air pour Pemballage a partir d'un film 

tubulaire dispose sur une bobine 



5 La presente invention a pour objet une machine a fabriquer des coussins d'air pour 
Pemballage a partir d'un film tubulaire dispose sur une bobine, notamment pour caler 
des objets delicats et fragiles. 

Le document WO 99/61232 contient une historique des ameliorations apportees aux 
o types de machines faisant Pobjet de la presente invention, et definit une machine a 
fabriquer des coussins d'air pour Pemballage ne presentant pas les defauts de Part 
anterieure. Toutefois, la machine definie dans le document WO 99/61232 presente 
encore quelques problemes, notamment en ce qui concerne la tension du film 
tubulaire destine a fabriquer les coussins d'air. Cette tension est tres importante 
5 pour permettre une bonne perforation du-film, done un remplissage regulier des 
coussins. 

Uinvention a pour buts de fournir une machine a fabriquer des coussins d'air pour 
Pemballage qui represente une amelioration marquante relativement aux machines 
o connues, notamment en ce qui a trait a la tension du film, afin d'assurer un 
fonctionnement de la machine fiable aussi bien en qualite que dans le temps. 

Ces buts son} atteints avec une machine a fabriquer des coussins d'air pour 
Pemballage^ partir d'un film tubulaire dispose sur une bobine, selon Pinvention, 

5 machine comprenant un bati, des moyens disposes a Pinterieur dudit film tubulaire 
pour en ecarter les parois, des moyens pour entramer le film tubulaire Bt un dispositif 
de gonflage soudage presentant au moins une aiguille creuse pour le gonflage, des 
moyens pour empecher Pair de partir vers ladite bobine e'est-a-dire en amont, lesdits 
moyens empechant Pair de partir etant places entre les moyens disposes a Pinterieur 

3 dudit film et la bobine, le dispositif de gonflage soudage etant place apres les 

moyens disposes a Pinterieur dudit film et, avant les moyens d'entraTnement dudit 
film de maniere a tirer le film tubulaire a travers le dispositif de gonflage soudage, 
Paiguille creuse du dispositif de gonflage soudage etant fixee a un premier 
balancier dispose d'un cote dudit film commande par un premier verin, et deux 
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elements chauffants places en amont et en aval de Paiguille fix6s sur un second 
balancier dispose de I'autre cote dudit film commande par un second verin, 
caracterise en ce que les moyens pour empecher I'air introduit dans le film tubulaire 
de s'echapper vers ladite bobine, c'est-a-dire en amont, sont constitu§s par un 
•5 Element allonge s'etendant selon une direction transversale relativement au film fixe 
audit premier balancier de maniere a etre maintenu ecarte dudit film pendant que ce 
dernier se deplace et §tre introduit dans une fente pr6vue dans une plaque du bati 
de la machine en poussant ledit film dans la fente cr6ant un pli serre sur ce dernier. 

10 

L'invention sera mieux comprise et ses avantages apparaTtront plus clairement a la 
lecture de la description d'une forme d'ex6cution donn§e uniquement a titre 
d'exemple, en regard des dessins sur les quels : 

15 la figure 1 represente une schematiquement le principe d'une machine selon 
l'invention, 

la figure 2 represente la coupe A-A de la figure Imontrant le dispositif d'entraTnement 
vu de dessiis, 

20 

les figures 3 a, b, c represented schematiquement les differentes phases du 
fonctionnement de la machine representee a la figure 1 . 

Comme on le voit sur la vue schematique de la figure 1, une realisation de 
25 la machine selon l'invention comporte des moyens 8 pour tirer le film tubulaire 1 , qui 
peut etre en toute mattere se soudant par soudage thermique , par exemple en 
plastique. Le film est tire dans le sens de la fleche 16 d'une bobine, qui n'a pas ete 
representee. Le film 1 passe d'abord sur un rouleau de renvoi 17 qui le fait se 
- deplacer verticalement sur te dessin, puis il passe devant une plaque 2 du bati 
30 comportant une fente 2a. La fente 2a dans la plaque 2 est disposee en face d'un 
element allonge 2b fixe sur un premier balancier 12. Le film tubulaire 1 rencontre 
ensuite un corps 3 introduit & I'interieur dudit film tubulaire 1 au moment de la mise 
en marche de la machine par Pouverture, qui se trouve au debut du film 1. Le corps 3 
repose sur deux barres ou tiges 4 disposees a I'exterieur dudit film 1 et ecartees 
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d'une distance inferieure au diametre exterieur du corps 3. Le corps 3 est par 
exemple un cylindre en matiere plastique d'environ 1 cm de diametre, qui se tient 
en place uniquement par gravity sur les deux barres 4. Juste apres son passage 
autour du corps 3 le film 1 traverse le dispositif de gonflage soudage. 

5 

Le dispositif de gonflage soudage comprend au moins une aiguille creuse 5 reliee a 
des moyens de gonflage (par exemple un compresseur non represents) et fixee a 
au premier balancier 12 articule sur un axe 15, et des moyens de soudage thermique 
par pression 6 fixes sur un second balancier 10 articule sur un axe 14. Le 
o mouvement pendulaire du balancier 12 est commande par un premier verin 13 et le 
mouvement pendulaire du balancier 10 est commande par un second verin 11. 

Les moyens de soudage 6 sont constitues par deux barres chauffantes (par exemple 
p#r resistance thermique) disposees Tune au-dessus de I'autre de longueur au 

5 moins egale a la largeur du film tubulaire^ 1 , et placees d'un cote dudit film en face de 
barres de butees 7 placees de I'autre cote Tune au-dessus de I'autre. L'aiguille 
creuse 5 6tant dispos6e entre les barres de butees 7. Le dispositif de gonflage 
soudage comprend encore entre les barres chauffantes des pointes ou un couteau a 
dents 18 perforant ou d6coupant partiellement le film tubulaire 1 afin d'en faciliter le 

:o decoupage. 

Sur la figure 2 on voit que le dispositif d'entramement 8 comprend deux cylindres 19, 
19a presentant a chacune de leurs extremites des diam&tres plus grands que le 

»5 diametre de leurs parties centrales 20, 20a. Les parties d'extremites des cylindres 
19, 19a sont revetues de matfere souple et elastique, par exemple du caoutchouc 
mousse. Les cylindres 19, 19a sont en contacts Tun avec Tautre par leurs extr6mites 
laissant dans leur partie centrale un espace de maniere que les deux parois du film 
tubulaire 1 puissent rester ecartees apres le gonflage. Les deux cylindres sont 

10 enframes en rotation par un moteur 23 au moyen des engrenages 24 et 21 . 

Le fonctionnement de la machine sera explique en regard des figures 3a, 3b et 3c. 
Les elements representes sont les memes que ceux de la figure 1, les signes de 
references n'ont pas ete repris afin de ne pas charger les dessins. Tout d'abord on 
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introduit le corps 3 par I'ouverture de I'extremite dudit film tubulaire a I'interieur de ce 
dernier, et on tire le film entre les barres 4, puis a travers le dispositif d'entramement 
8. Ensuite on fait fonctionner le dispositif de soudage 6, 7 de maniere a fermer 
I'extremite du film tubulaire 1 par une soudure 29 (fig. 3). La machine est prete & 
fonctionner, comme represents a la figure 3a. Le verin 13 actionne le balancier 12 de 
maniere que l'element 2b se deplace selon la fteche 31 et entre dans la fente 2a de 
la plaque 2 du bati de la machine. L'element 2b est constitue d'une lame ayant une 
epaisseur sensiblement inferieure a la I'ouverture de la fente 2a de maniere que la 
lame puisse introduce dans la fente 2a les deux parois du tube 1. Lors de 
Introduction du film 1 dans la fente 2a il se cr6e une tension sur ce dernier. En effet, 
le film 1 est retenu sur le rouleau 17 et dans le dispositif d'entraTnement 8, cette 
tension ameliore la separation des deux parois du film tubulaire 1. 

Juste apres que l'element 2b aie ete introduit dans la fente 2a, I'aiguille 5 est 
introduite selon la fleche 27 (figure 3b) dans le film tubulaire 1 par le mouvement du 
balancier 12 actionne par le verin 13 perforant une seule paroi, car la zone 
d'introduction se trouve juste apres le corps 3 et les parois du film tubulaire sont bien 
separees. Le gonflage s'effectue alors, Fair etant retenu par la soudure 29 et par le 
pli coince dans la fente 2a de la plaque 2 par I'el6ment 2b. 

Le soudage peut alors s'effectuer, les barres de soudage 6 etant deplac6es selon la 
fleche 28 (figure 3c) par le balancier 10 commande par le verin 1 1 de maniere a 
venir en appui sur les barres de butees 7 serrant entre elles et les barres de butees 
le film tubulaire. Les barres de soudage etant ensuite chauffees de maniere a 
realiser un scellement des deux parois du film tubulaire realisant un coussin 30. 
Pendant le soudage I'aiguille 5 et l'element 2b sont retires en arriere par un 
mouvement dans le sens inverse du balancier 12 commande par le verin 13. Puis les 
barres de soudage sont retirees en arriere par un mouvement inverse du balancier 
10 commande par. le verin 11. Le coussin 30 est ensuite tirer par les cylindres 8 sur 
ses bords comme indique sur la figure 2 d'une longueur egale a la longueur d'un 
coussin. 

Le cycle decrit ci-dessus peut alors recommencer car nous nous trouvons de 
nouveau dans le cas de la figure 3a. 
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II est bien entendu que la description de la forme d'execution donnee ci-dessus n'est 
donnSe qu'a titre d'exemple. Ainsi toutes les variations quant a la forme de Telement 
destine a venir dans la fente pour retenir le film sont comprise dans la presente 
invention. 
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Revendications. 

1. Machine a fabriquer des coussins d'air pour I'emballage a partir d'un film tubulaire 

(1) dispose sur une bobine, machine comprenant un bati, des moyens disposes a 
I'interieur (3) dudit film tubulaire pour en ecarter les parois, des moyens pour 
entraTner (8) le film tubulaire et un dispositif de gonflage soudage (5, 6, 7, 12) 
presentant au moins une aiguille creuse (5) pour le gonflage, des moyens (2, 2a, 2b) 
pour empecher I'air de partir vers ladite bobine c'est-a-dire en amont, lesdits moyens 

(2) empechant I'air de partir etant places entre les moyens disposes a I'interieur (3) 
dudit film et la bobine, le dispositif de gonflage soudage (5, 6, 7, 12) etant place 
apres les moyens disposes a I'interieur (3) dudit film et avant les moyens 
d'entramement (8) dudit film de maniere a tirer le film tubulaire (1) a travers le 
dispositif de gonflage soudage, I'aiguille creuse (5) du dispositif de gonflage 
soudage etant fixee a un premier balancier (12) dispose d'un cote dudit film 
commande par un premier verin (1 3), et deux elements chauffants (6) places en 
amont et en aval de I'aiguille fixes sur un second balancier (10) dispose de I'autre 
c6te dudit film commande par un second verin (11), caracterise en ce que les 
moyens pour empecher I'air introduit dans le film tubulaire de s'echapper vers ladite 

) bobine, c'est-a-dire en amont, sont constitues par un element allonge (2b) 

s'etendant selon une direction transversale relativemeht au film (1) fixe audit premier 
balancier (12) de maniere a etre maintenu ecarte dudit film pendant que ce dernier 
se deplace et etre introduit dans une fente (2a) prevue dans une plaque (2) du bati 
de la machine en poussant leditfilm dans la fente creant un pli serre sur ce dernier. 
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